Bauanleitung fur den Bausatz
Contoured rubber
Clickkugelschreiber

Benotigtes Zubehor

*  7mm Mandrel

» Bushings/Distanzringe far Bausatz
Contoured rubber

* 8 mm Bohrer

» Kleber (CA (Sekundenkleber) oder Epoxy)

* Pen Blank

* Schleifpapier

» Planfraser/Bohrahle

Vorbereiten des Blank

Achtung: Der passende Satz Bushings besteht aus drei Teilen. Nur wenn sie den
Bausatz ohne das Griffstlick (gripper) verwenden mdchten bendtigen sie alle drei
Bushings. Bei Verwendung des Griffstlickes, worauf sich die folgende Beschreibung
bezieht, benétigen sie den Tip Bushing nicht (anders als im Diagram A dargestellt).

DIAGRAM A

tip bushing center bushing cap bushing

lower blank or gripper upper blank

* Pen Blank 1 — 2 mm groR3er als die Messinghilse zuschneiden.
* Den Pen Blank mit einem 8,0 mm Bohrer durchbohren.
* Rauen sie die Hilse (Upper Tube) an und kleben Sie sie in den Blank.

* Nach dem Trocknen des Klebers frasen Sie die Enden mit einer Planfrase auf die
Lange der Hulsen plan (Frasen Sie nicht Gber die Lange des Rohrs hinaus, da
dies die Funktion des Mechanismus beeintrachtigen kann).

Drechseln des Blank

* Ordnen sie die Bushings und den Pen Blank entsprechend dem Diagram A auf
der Mandrelstange an und ziehen sie die Randelmutter des Mandrel handfest an
um alle Teile zu fixieren (tip bushing und lower blank werden nur bendgtigt, wenn
sie das Griffstiick nicht verwenden wollen).

« Schieben Sie den Mitnehmer des Reitstock gegen den Mandrel fixieren sie den
Mandrel.

» Drechseln Sie den Blank in die gewiinschte Form wobei Ihnen die Bushings das
Malf3 an den Enden des Pen Blank vorgeben.




» Schleifen Sie die Blanks und behandeln Sie die Oberflache (z.b. mit CA
(Sekundenkleber)).

Montage

DIAGRAM B
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Diagram C

e Ordnen Sie alle Teile des Bausatzes entsprechend dem Diagram B an.

e Dricken sie das Kupplungsstick (coupler) in die fur das Griffstlick vorgesehene
Messinghulse (lower tube). (Achtung: Kupplungsstick und Spitze (tip) sind
miteinander verschraubt verpackt und sollten fur die Montage voneinander
getrennt werden (Diagram C)).

e Schieben sie das Griffstiick Uber die Hulse (lower tube).

e Dricken sie den Mittelring (center band) mit dem kirzeren Ende in das andere
Ende der Messinghtilse (lower tube).

e Schieben sie den dreiteiligen Click-Mechanismus (Diagram C) gefolgt von der
Hilfshiilse (support tube) in das eine Ende der oberen Huilse (upper tube) und
schlie3en sie dieses Ende mit dem langeren Ende des Mittelring.

e Das andere Ende der oberen Messinghiilse verschlieBen sie mit dem Clip-
Endsttick (click assembly)

e Dricken sie die gréRere Feder (mechanism spring) in das Clip-Endstick und
schrauben sie den Dricker (plunger) auf den Click-Mechanismus.

e Schieben sie die dinneren Feder (refill spring) Uber die Mine und beides durch
das Kupplungstick in den Stift.

e Schrauben sie die Spitze auf das Kupplungsstick und vollenden sie damit die
Montage.



